den beschlagenen Fliigel einstellt. Die
Blendrahmen werden, nachdem sie
erschweifSt sind, in den zentralen Ele-
mentepuffer gebracht, in dem sie ver-
bleiben bis der Fliigel auch im System ist.
Die Rahmen werden dann nach dem
first-in-First-out-Prinzip  automatisch
f zwei Kipptische gebracht, wo der
Mitarbeiter ohne miihevolles Tragen der
ihweren Blendrahmen mit seiner Ar-
beit beginnt.

Kimpfer einbauen, Verbreiterungen
abringen, Rollladenleisten aufclipsen —
enn der Blendrahmen fertig ist, stellt
ler Kipptisch diesen auf und der Mitar-
beiter schiebt ihn zuriick in den Puffer.
B fertigen Blendrahmen werden auch
yieder im First-in-First-out-Prinzip in
lie Verglasungslinie gebracht oder miis-
en nochmal warten, wenn Stau auf der

Verglasungslinie oder der Fliigel noch
nicht fertig ist. Wenn er in die Vergla-
sungslinie einfihrt, ist auch gewihrleis-
tet, dass der Fliigel auf ihn wartet. Uber
die Stiirtz ProOpt-Fachanzeige finden
Fligel und Blendrahmen wieder zusam-
men, ohne dass der Mitarbeiter lange
suchen muss.

Deutliche Zeitersparnis

»Mit den neuen Anlagen von Stiirtz ist es
jetzt deutlich einfacher. Und die Mitar-
beiter haben sich schnell an die neuen
Abldufe gewohnt«, berichtet Achim
Duschek, der seit 25 Jahren bei Rhiel
und seit vielen Jahren Fertigungsleiter
der PVC-Fensterproduktion ist.

Als besonders entlastend empfindet
Duschek den Wegfall der Suche nach
den passenden Fliigeln und den riicken-

| Rotox realisiert »Industrie 4.0« im Fensterbau

1

| Wie vermeidet man Ausfélle und schafft Betriebssicherheit in der Ferti-

| gung? Der Maschinenbauer Rotox hat fiir die Fensterbau-Branche die
passende Losung entwickelt: Das global vernetzte Prozessleitsystem
PCS - »Industrie 4.0, made by Rotox«.

heit auf
; hohem Niveau

| Seitdem der Begriff »Industrie 4.0«

. auf der Hannover-Messe 2011 in die

- Offentlichkeit getragen wurde, wird
dariiber lebhaft diskutiert. Auch in
der Fensterbau-Branche ist er ange-
kommen. Bei »Industrie 4.0« geht es
im Wesentlichen um die globale un-
ternchmensiibergreifende ~ Vernet-
zung mittels Internet von Menschen,
Anlagen und Systemen, bei dem das
Ziel ein optimaler Wertschopfungs-
fluss ist. So senden z.B. Mess-, War-
tungs- und Informationssysteme in
Echtzeit Warnungen an die betreffen-
den Instanzen, um Stérungen in der
Fertigung zu verhindern.

f Betriebssicher-
|

Um ihren Kunden eine optimale Be-
triebssicherheit zu bieten, hat der
Maschinenhersteller fiir PVC- und
Aluminium-Verarbeitung Rotox
GmbH nicht nur Systeme wie PCS
(Prozess-Control-System) fiir kom-
plette Linien sowie MCS (Machine-
Control-System) fiir die einzelnen
Anlagen entwickelt, sondern ver-
kniipft diese nun auch tiber das Inter-
net optimal mit den entsprechenden
Instanzen. So wurde z.B. beim Fens-
terbau-Unternehmen Rohde in Gehr-
den PCS installiert, welches nicht nur

sofort neue Produktionslose auf Stim-
migkeit priift, sondern im Fehlerfall
direkt auch ein Priifprotokoll mit allen
nétigen Angaben zur Fehlerbehebung an
die zustindigen Personen beim Fens-
terbausoftware-Lieferanten per Email
schickt. Ahnliches passiert auch bei ei-
ner Schnittstelle in der Fertigung. Da-
durch werden Fehler zumeist noch beho-
ben, bevor es iiberhaupt in der Fertigung
auffallen wiirde!

Das ganze wird noch dadurch »abgerun-
det«, dass auch die Server-Programme
tiberwacht werden. Kommt es zu einem
Ausfall der Serverprogramme (z.B.
durch interne Netzwerkstérungen),
schldgt ein Uberwachungssystem Alarm
und informiert die zustindigen Instan-
zen.

Erweiterbare Losung

Zustindig hierfiir ist Rainer Jetz-
schmann, Bereichsleiter fiir Prozessleit-
systeme, mit vieljihrigen administrati-
ven Erfahrungen in der Internet-Technik
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schonenden Materialtransport.  Da-
durch, dass die Elemente den Mitarbei-
tern zugefithrt werden und nicht wie
bisher ausgewihlt werden miissen, wird
zudem viel Zeit gespart.

Besonders in den StofSzeiten mache sich
die Investition spiirbar positiv bemerk-
bar. So kann der Puffer entweder auf
Durchsatz und Geschwindigkeit genutzt
werden oder auf maximale Platzausnut-
zung, um ggf. Elemente vorzuschweifden
und spéter abzuarbeiten.

Wihrend der Puffer sich einerseits voll-
automatisch und ohne manuelle Hilfe
anpasst, ist zwecks Flexibilitit aber stets
auch noch das gezielte Anfordern von
Elementen aus dem Puffer méglich.

www.stuertz.com

sowie der Prozessleittechnik in der
Fensterbau-Branche. Er sagt hierzu:
»Ist erst mal ein Basissystem erstellt,
sind die Moglichkeiten dank des In-
ternets enorm. Letztlich gilt es abzu-
wigen, was fiir die jeweilige Unter-
nehmensgréfie und Einheitenzahlen
sinnvoll ist. Hier will Rotox ein zuver-
lassiger und kompetenter Partner und
Berater an der Seite seiner Kunden
sein und zudem eng mit anderen Un-
ternehmen, wie z.B. der Fensterbaus-
oftware, zum Nutzen des gemeinsa-
men Kunden zusammenarbeitenc.

Sven Rump von Rohde Fensterbau,
zustdndig fiir den reibungslosen Ver-
lauf zwischen Fertigungsbeginn und
Auslieferung beim Kunden, sieht die
Losung von Rotox als gelungen und
erfolgreich an: »Dank der automati-
schen Meldesysteme von Rotox wird
man vor dem Eintreten von Fehlern
oder gar Ausfillen informiert. Es ist
moglich, fehlerhafte Dateien vor Fer-
tigungsbeginn zu erkennen, zu korri-
gieren und neu einzuspielen. Des Wei-
teren werden Ausfille auflerhalb und
wihrend der Fertigung gemeldet;
daher ist ein Stillstand der Fertigung
fast ausgeschlossen und unnétige
Kosten und Arger werden auf ein
Minimum reduziert. Die Fehlerbe-
nachrichtigungen kénnen zusitzlich
auf einem Smartphone angezeigt wer-
den. Alles in allem eine effektive und
einfache Art, den ordnungsgemifien
Ablauf der Fertigung sicherzustellen.
Das ist Fertigungssicherheit auf ho-
hem Niveau!«

WWW.rotox.com

Sven Rump | Rohde Fensterbau
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